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VYROBA KAUSTICKEHO MAGNEZITU Z DOMACICH SUROVIN

S. CERNOCH, M. MICEK, B. STARK

Vysoké skola technické v Kosiciach

1. Uvod

Je zname, Ze Slovensko ma v celosvetovom meradle vyznamné zasoby
surového magnezitu. Dlhoroénid tradiciu mé vyroba paleného slinku a tehal.
V poslednych rokoch sa tato vyroba rozsirila postavenim moderne koncipo-
vaného zidvodu a mechanizaciv $achtovej pece na palenie slinku umoznila
redlne pldnovat znaéné zvySenie i tejto produkcie. Na obidvoch projektoch
tychto hlavnych tsekov sidasného vyvoja mal prvy z nis vedicu ucast.

Prekvapujica je vSak situdcia vo vyrobe kaustického magnezitu, ktory
vyluéne dovazame v mnozstve viac ako 6000 ton za rok z dvoch krajin, vo viac
alebo menej vyhovujtcej kvalite. Niektoré vyskumné prace [1] sa zaoberali
v laboratérnom usporiadani vlastnostami slovenskych aj inych magnezitov
v oblasti teplét uvazovanych pre palenie kaustického magnezitu. Kalcinacia
jednogramovych vzoriek sa sledovala z hladiska aktivity MgO, meranej
jédovym éislom. Stuvislost stanoveného jédového éisla s vlastnostami kaustie-
kého magnezitu nebola v8ak podand. Na rozdiel od tejto prace postavili sme si
v ramei rezortného vyskumu tieto dlohy:

1. dokazat, Ze zo slovenskych surovin mozZno vyrobit kausticky magnezit;
tento dokaz vykonat zistenim zakladnych vlastnosti stanovenych normami,
ako aj porovnanim tychto hodnét nami ziskaného kaustického magnezitu
s hodnotami importovaného tovaru;

2. uréit najvhodnejsie vyrobné zariadenie, t. j. typ pece pre vyrobu uvede-
ného druhu magnezitu;

3. stanovit zakladné technologické parametre a ich savislost pre vyrobu
na tomto zariadeni.

Je jasné, Ze tspes$né splnenie vyskumu v spomenutych troch tsekoch dava
konedne hlavné predpoklady pre postavenie zariadenia na vyrobu tohto
magnezitu u nas.

Pre tento udel sa vyskum uskutoénil na zariadeni poloprevadzkového
charakteru a vypalené vzorky sa podrobili skuS8kam predpisanym normou [2].
Vysledky sa porovnali s obdobnymi hodnotami vzoriek z dovazanych materia-
lov. Na vyskumnej fluidnej piecke sa vykonal rad pokusov, pri ktorych sa
sledoval vplyv zakladnych vyrobnych parametrov, t. j. teploty ohrievajacich
spalnych produktov, doby ohrevu vsddzky a zrnitosti na dosiahnutie normali-
zovanych vlastnosti kaustického magnezitu.
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2. Zariadenie a vyskumné metédy

Zariadenie

Pristroj (obr. 1) ma horék H, do ktorého sa privddza mestsky plyn prirubou P a spa-
Tovaci vzduch od ventildtora rarkou ¥V, s regulaénou klapkou. Mestsky plyn je dodédvany
kompresorom a jeho privod je tak isto ovladateIny. Spalovanie plynu prebieha v komor-
ke K, umiestensj pred hordkom. Otvor O tejto komorky sltzi na sledovanie horenia a na
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Obr. 1.

zapalovanie hordka. Spalné produkty vystupuju z komérky K dvoma kanélmi a zmieSa-
vaju sa so vzduchom privadzanym rurkou V. Toto zariadenie umoziuje nastavit v Siro-
kom rozsahu ca 400—1200 °C teplotu zmesi spalnych produktov a vzduchu, vstupujucej
do fluidizaéného roStu F. Fluidizaény roSt je zo Samotu a mé otvory o priemere
1,5 mm. Steny tejto Casti pristroja su tak isto zo0 Samotu a uzavreté su v plechovom
obale. Nad fluidizaénym ro$tom je kruhovs Samotovd Sachta S, hore uzatvaratelns
vrchnékom R, obdobnym fluidizovanej vrstve. Teplota spalnych produktov je merateIna
na dvoch miestach termoélankami T, a T,. Sledovanie tlaku spalnych produktov pod
fluidizaénym ro$tom umozZiiuje vodny tlakomer odoberajuci tlak-z otvoru D. Tlak sa
pohyboval podla véhy vzorky a teploty spalnych produktov medzi 30—40 mm vod-
ného stipca. Celkovy pohlad na zariadenie je na obr. 2.

Metéda

Po nastaveni pozadovane] teploty spalnych produktov meranej termoélankom 7', sa
vrchnak R odstranil a do Sachty sa nasypala vzorka predohriata na teplotu okolo 200 °C.
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Véha pélenych vzoriek mala hodnotu od 66 g do 150 g. SktiSala sa dvojaké zrnitost, a to
0,8—1,4 mm a 1,4—2,1 mm. Skumal sa materidl KoSice Vavro tohto zloZenia: 40,91 %,
MgO, 4,67 % CaO, 4,1 % R,0, a 1,3 SiO,; strata Zihanim (CO,) bola 49,02 % .

Zadiatok pélenia sa Sasove zaznamenal a doba pélenia (ohrevu) vzorky sa pohybovala
medzi %, min. aZ 40 min., najéastejSie medzi 1—4 min. Priebeh teploty spalnych produk-
tov sa sledoval v 30 sek. intervaloch termoélankom 7', resp. T',. Po dosiahnuti poZado-

Obr. 2.

vaného éasu sa vrechndk R odstranil a vzorka sa rychlym prevratenim Sachty vysypala.
V tych pripadoch, kde sa robili mechanické skusky, boli potrebné skuSobné telieska
0 vidSej vahe (asi 300—1000 g), neZ aku mala vsadzka, takZe skuSobny material bol vy-
péleny na viackrat za rovnakych teplotnych i éasovych podmienok. Pre dalSie skiumanie
sa vzorka upravila rozomletim a rozotrenim. Robili sa tieto skusky:

1. strata #{hanim 4. pevnost v tahu
2. rychlost tuhnutia 5. pevnost v ohybe
3. objemové stédlost 6. pevnost v tlaku

Oproti norme sa nerobila sku$ka na tvrdost, ktord ako je zname, mé podradny vy-
znam. Na druhej strane sa vSak robila skugka v tahu po 7 dnioch, ktors sluZila ako ukazo-
vatel pre rozhodnutie robit skusku v ohybe a v tlaku po 28 diioch.

Strata Zihanim sa zistovala po vysuSeni vzorky na 110°C v elektrickej piecke pri
teplote 1000 °C po dobu 25 miniut.

Rychlost tuhnutia sa merala Vicatovym pristrojom. Ako je znédme, pre ziskanie
normaélnej hustoty magnezitovej skuSobnej kaSe pripusta norma obsah MgCl, v Sirokych
medziach — 50 a% 65 9, véhy kaustického magnezitu. Obsah MgCl, m4 vSak zévainy
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vplyv na rychlost tuhnutia. Tento spdésob skusky nesie celym svojim ponatim uréité
nepravidelnosti.

Objemova stélost sa merala posuvnym meradlom na pokusnych tréméekoch o roz-
meroch 4x4x 16 cm. Tieto skuSobné tramdéeky pre meranie mechanickych vlastnosti
boli vytvorené zmieSanim podla normy stanoveného mnoZstva kaustického magnezitu
a drevenych pilin s predpisanym mnoZstvom MgCl, a zhotovené v nami zostrojenom
zariadeni, ktoré zaistovalo pravidelnost ubijania. Presnost merania objemovej stélosti
bola zaistenéd ocelovymi ¢apmi zasadenymi na koncoch traméekov.

Pevnost v tahu sa merala na trhacom stroji na telieskach obvyklych v keramike.

Pevnost v ohybe sa merala skaSobnymi traméekami o rozmeroch 4x4X 16 cm na
trhacom stroji.

Pevnost v tlaku zistoval opét trhaci stroj na dvoch upravenych zlomkoch skuSobnych
traméekov z ohybovej skisky o priereze 25 cm?. Pri priprave vzoriek, ako aj ich merani
sa postupovalo presne podla uvedenej normy.

Pre dalSie porovmanie a vyhodnotenie dosiahnutych vysledkov uvéddzame v tab. 1
normalizované hodnoty obidvoch akosti kaustického magnezitu. Dosiahnuté vysledky
st uvedené v tab. 2.

3. Prehlad dosiahnutych vysledkov

Tab. 1 je vytah z normy [2]. Ukazuje zdkladné normalizované vlastnosti
a ich hodnoty pre pouZitie kaustického magnezitu na xylolitové podlahy.

Namerané vysledky

Skisky vypalenych vzoriek, t. j. strata Zihanim, doba tuhnutia i vytvorenie
skiiSobnych teliesok sa robilo ihned v rozpéti niekolkych diiov po tepelnom
spracovani vzorky v piecke.

Dovedna bolo vykonanych asi 600 paleni vzoriek (skdsok). Tab. 2 pred-
stavuje vytah 23 charakteristickych skusok.

V tab. 3 sa uvadza chemické zloZenie a niektoré iné hodnoty dvoch zahra-
niénych magnezitov a nasho kaustického magnezitu.

4. Zhodnotenie vysledkov

Ako prva hodnota, ktora sa vo vyskume sledovala, bola strata CO, Zihanim.
Ukézala sa zndma zavislost, Ze s dizkou doby a s vyskou teploty tato strata
klesd. V zasade sa ukézala nepriama zavislost medzi stratou CO, Zihanim na
jednej strane a dobou tuhnutia a spotrebou MgCl, na druhej strane.

Vzorky ¢&. 40, 41 a 42 ukézali, Ze pri rovnakom obsahu CO, maji celkom
odli$né vlastnosti v objemovej stalosti i vo vietkych pevnostnych hodnotach.
Obsah CO, nejavi sa takym smerodajnym pre posidenie kvality kaustického
magnezitu, a preto sa podas vyskumu od jeho zistovania upustilo. Pri tejto
prileZitosti vopred podotykame, %e najlepsie vlastnosti kaustického magnezitu
sme dosiahli v oblastiach straty CO, Zihanim vys$ich nez 9 9, ako to nazna-
¢uje norma [2]. Uvedend skutodnost je désledkom rozliéného spésobu vypale-



Tabulka 1

Druh xylolitovej podlahy

vrchnd vrstva

spodné vrstva

podklady pod

tovarenské PR e !
Skuska & podobné pod- xylolitovych xylolitovych linoleum, par-
la}? ( ozrip podlah obyéaj- podléh obyéaj- kety a pod.
o dc{ IpA) nych (pozri nych (pozri (pozri odd.
: odd. I B) odd. I B) IC)
- . podla &lanku 38—41 | 55 4244 | 55 4244 | 55 4244 | 55
pevnosti -
v tahu po 7 ditloch _— 40 30 15 20
za ohybu - ke/om? -
po 28 diioch kg/em 60 60 30 30
podla &lénku 45
pevnosti | % _ -
v tlaku po 7 diioch _| min. 150
po 28 dioch kg/em? 225 |
| 48 46
podla élanku a 56 a 56
47 47
tvrdosti i '
po 7 diioch —_— 3 B 2
po 28 dnoch kgjem® 4 3
podla &lanku 52 | 6T B
obrusnosti . max.
po 28 dioch em3/50 cm? 20
podla &lanku 48—51 | 58 48—51 58 48—51 | 58 4851 58
e < 4025 025 0,15 0,15
objemu po 28 dnioch % <= -I; d i_ i ’ : i0:25 : i0:25
podla 8lanku i 59—69 59—69 59-—69 | 59—69
objemovy pomer magnezitu . . . .
Flosenic | It plnidla 1:2 122 1:5 1:4
vahovy pomer la:iZ la:i2 1 aiiz 1 a:i2
gLy : Mgl 1:2,5 1:2,5 1:25 | 1:25
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Tabulka 2
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730 4 | — [ 150| 2 l 75 ! 1, 5/
76 o & + — =] =] =] — 7| 00 | — 175 | —
580 4 | — | 10! 1 | 25 0,36 80,5
780 4 | — | 10| 1 ’ 75 1, 5
78 + + ki S — 1603| 5 | 37 71 10| — 21,7 | —
580 4 | — | 150 1 |25 0,11 88,8
820 1 30 | 100 1 |685
79% + + + |— — |57 1| 30 2| 05 | — 0,13 |29 75,4| 122,8
580 3 | — | 10| 1°|315
1 30 | 100 1 |20
80* i + |— — | 588| 3| 15 4| 50 | — |o024|173] 633 1008
820 3 | — | 100]| 1 |80
3 — | 150 1 75
81 + T + |———] — |623]| 5 | o3 6 | 58 | — | Y |e38| — | 2
4 | — | 10| 1 |25 0,11 | 791
— 580 - : SEma
3 — | 150 1|75
g2* + o + —| — | 59 3| 15 4| 30 |006| — |10 71,6| 95,3
4 | — | 150 1 |25
85* | Ra. ‘ ‘ 4| 22 70 o7 l — o014 | 30 | 1043|1785
kusko i
86* | (dovoz) — | — | — | =1V — |o2¢|208| 524 906
87 | 5| 1| 9| 1 ‘ — | 1,08 | 243 | 50,5 123,9
" | ~DR | :
gg | (dovoz) | | = | — | =] — { — |1,so 17,3 | 42,6] 72,1

*. ... kausticky magnezit tplne vyhovuje II. akostnej skupine podla normy
1/....objemov4 stélost merand po 7 dhoch od zhotovenia telieska
%/....pevnost v tlaku merans po 7 diioch od zhotovenia telieska

UJAOINS YOIOPUWOP Z }1ZoUIBW £}O[ISNBH

€69



594 S. Cernoch, M. Mi¢ek, B. Stark

Tabulka 3
Zvysok
Strata : ;
Vzorka |  Kausticky MgO | Si0, | R,0, | CaO | zihanim | "o 8t g{f.?nbl’
& magnezly Bl %) %oy % | (C2) ssNi210 em3100 g
; % |
85 raktisky 79,38 1,56 | 2,6 | 7,0 | 946 | 19 185
87 nemecky 62,89 3,2 | 2,61 | 10,2 | 21,1 4 320
. |
51 slovensky 71,63 1,79 | 6,1 52| 15,28 4,8 160 !
* |

nia. Napriklad v pripade vzorky &. 42, t. j. najvysej teploty a najkrat3ej doby
ohrevu bol povrch zrniek vypaleny silnejsie, kym stred menej v porovnani
so vzorkami &. 40 a 41. Vzorka &. 40 s najniZ8ou teplotou a najdlhSou dobou
ohrevu mala najmengie rozdiely vo vypaleni medzi povrchovymi vrstvami
zrnka a stredom. Rozomleta vzorka predstavovala z hladiska vypalenia homo-
génnejSiu zmes v pripade ¢. 40 nez v pripade ¢. 42.

Z hladiska teplotného rozpadaji sa skusky na dve skupiny: skupina s niz-
§imi teplotami medzi 570—640 °C a skupina s vys§imi teplotami zaéinajicimi
sa pri 670 °C a kondiacimi sa pri 920 °C, pritom najvaési podet skisok bol pri
teplotach 820 °C.

Skupina s niz§imi teplotami sa vyznaduje kratkymi dobami tuhnutia a pre-
vaZne vys§imi obsahmi CO,. Iba velmi dlhé doby péilenia vykazovali niZsie
obsahy CO, a primerané doby tuhnutia. Zrnitost 1,4—2,1 mm vykazuje oproti
zrnitosti 0,8—1,4 mm niz§ie hodnoty CO, a dlhsie doby tuhnutia.

Vychéadzajtic pévodne z poziadavky normy na obsah CO, a dobu tuhnutia,
vykonali sme v tejto skupine skisky objemovej stalosti a skisky mechanické.
Skuska nevyhovela ani druhej akostnej skupine podla normy (vzorka ¢&. 35).

Druhé skupina, t. j. oblast vyssich teplot ukazuje, Ze objemova stalost sa
so stupajicou teplotou zlep3uje a pevnost pri vyssich teplotich tejto skupiny
klesa.

Zrnitost 1,4—2,1 mm ukdzala, Ze pevnost v tahu s dobou ohrevu tplne
klesa. Doba tuhnutia s dobou ohrevu najprv klesd a potom stiipa. Spotreba
MgCl, je priblizne stéla.

Zrnitost 0,8—1,4 mm (pozri teplotu 820 °C) na rozdiel od vécSej zrnitosti
ukazala, %e so vzrastajicou dobou ohrevu pevnost najprv klesa a potom opat
stupa. Skusky s mensimi vsddzkovymi vdhami nez 150 g (pozri vzorku &. 49)
dévali za rovnakych alebo podobnych podmienok (teplota a ¢as) skor lepsie
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vysledky, ¢o naznaduje, Ze kausticky magnezit vyZaduje na svoje spracovanie
velmi rovnorodé teplotné pole ohrievacich plynov.

Na jednu z dalsich moZnosti v dosahovani akostnejSich vlastnosti poukazuje
tvorenie zmesi surovin palenych za réznych podmienok (vzorky ¢&. 76, 78, 79,
80, 81, 82).

Najlepsie vysledky sme dosiahli s kratSou dobou a s vyssou teplotou ohrevu,
to znamend so znaénej$im rozdielom disocidcie medzi obalovou dastou zrnka
a jeho stredom. Tento druh vypalu umozniuje na rozdiel od pece rurovej
(rotadnej) alebo etazovej iba pec fluidna. Cisla sktfok oznadené krizkom
znamenaji, Ze vietky hodnoty vyhovuju druhej akostnej skupine podla
noriem. Na zdklade skisky v tahu a jej stvislosti s ostatnymi mechanickymi
vlastnostami, t. j. pevnostou v ohybe i tlaku mozno predpokladat, Ze by
v tomto smere vyhoveli i skisky vzoriek napr. ¢. 44, 46, 76, 81 a i., pri ktorych
sa tieto mechanické vlastnosti nezistovali. Tato domnienka plati najmé pre
skagky, pri ktorych dobre vyhovuji zadkladné vlastnosti, t. j. objemova stalost
a doba tuhnutia.

Ani v jednom pripade sa ndam nepodarilo dosiahnut vSetky normalizované
vlastnosti I. akostnej skupiny. Bud sme sa k tymto hodnotam silne priblizili,
alebo sme ich dosiahli iba v niekolkych hodnotich (vzorka &. 41, 42, 49,
79—82).

Porovndvajic normalizované vlastnosti ziskaného kaustického magnezitu
s vlastnostami importovanych tovarov, dosli sme k zaveru, Ze bezpeéne moze-
me vyrobit znaéne kvalitnej$i kausticky magnezit, nez je nemecky, ktory ma
obzvlast nevhodné vlastnosti z hladiska objemovej stalosti (vzorka ¢é. 87, 88),
&o plne potvrdzujua i praktické skisenosti. Rakisky kausticky magnezit tak
isto nedosahuje prva akost podla noriem. NaSe pokusy celkove neprekonali
jeho kvalitu, dosiahli iba vo vadsine hodnot lepsie vysledky.

Doterajsie sktsenosti v tomto vyskume naznaduji jeho niektoré dalsie
smery, takZe pri systematickom pokradovani bolo by mozné dosiahnut so slo-
venskou surovinou este lepSie hodnoty.

Ciastoény prehlad réznych zivislosti, ktoré maji vplyv na ziskanie najlep-
Sich akostnych hodnét, ukazuje, Ze kvalitu kaustického magnezitu, dani
viacerymi hodnotami pevnostnymi i hodnotami objemovej stdlosti, nie je
mozné vyjadrit len aktivitou. Treba poéitat s tym, Ze dve skdsky s rovnakou.
chemickou aktiviton, spracované za rozlinych prevadzkovych podmienok
(teplota, Gas a zrnitost), budi mat znaéne rozdielne akostné hodnoty. Pri pre-
vadzke bolo by es$te potrebné vykonat vypalenie na hodnoty, ktoré bert ohlad
na starnutie.

Ako najvhodnejsi typ pece pre tento tdel treba vyzdvihnut pec s fluidizo-
vanou vrstvou s jej znamymi vyhodami, obzvla$t potrebnym presnym do-
drzanim teploty, doby i homogenity ohrevu. Fluidna pec v porovnani s pecou
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rirovou (rota¢nou) i etdZovou ma dnes vSeobecne zndme vyhody. Nie celkom
dostatoénd kvalita nemeckého kaustického magnezitu je pravdepodobne
tiastoéne zapri¢inend spracovanim v rdrovej peci [1]. Na tepelné spracovanie
obzvlast citlivé slovenské suroviny nedali by sa s Gspechom spracovat v eta-
Zovej peci.

Ako hlavné prevadzkové parametre javisa doba prechodu peci medzi jednou
az dvoma mintatami, teplota spalnych produktov nie¢o nad 800 °C a zrnitost
asi 2 mm alebo skor este vidsia.

Z predchadzajiceho vyplyva, Ze pre vyrobu kaustického magnezitu treba
velmi presne dodrzat pyrotechnologické podmienky, t. j. teplotu, éas a velkost
zrna. Nie je preto mozné poditat s tym, Ze by napriklad tlet z rirovych peci
na pélenie magnegitového slinku dosiahol vhodné vlastnosti, ale iba vlastnosti
tplne nezarudené, premenlivé, vhodné nanajvys pre podradné tdely. Nase
vysledky mézu slizit pre projekéné rieSenie doplnenia vystavby koSického
magnezitového zavodu eSte o vyrobu kaustického magnezitu. Toto doplnenie
by tvoril valcovy drvié¢ pre drvenie suroviny na zrnitost vhodnd pre fluidni
pec. Za tymto drvidéom by boli umiestené zasobniky drveného materidlu
(s kapacitou vyroby asi 11 diia), potom sama fluidnd pec a za fou opit za-
sobniky pre gulovy mlyn na rozomletie na obvykld jemnost a napokon zasob-
niky rozomletej suroviny s pytlovacim zariadenim.

Cena tejto vystavby by sa pohybovala pod 5 000 000 Kés. Vyroba 10 000
ton kaustického magnezitu ro¢ne predstavuje s dneSnou predajnou cenou as;
Kés 500/t sumu 5 000 000 Kés. Postavenie tohto doplnku javi sa preto pr,
na$e narodné hospodarstvo velmi vyhodné.

Dakujeme dr. inz. Smutnému, lauredtovi Stdinej ceny, VUHK, za cenné rady a skiise-
nosti z tohto odboru. Dalej dakujeme prof. dr. Zimmermanovi z Katedry chémie VST
v Kodiciach za umoZnenie vyskumu v pracovnych miestnostiach a prof. dr.ing. Kubelikovs
z Katedry nduky o kovoch VST v Koéiciach za dovolenie robit mechanické skiisky.

Sthrn

Dnesnd nasa spotreba kaustického magnezitu v rozsahu 6000 ton rocne je
kryt4d vyluéne dovozom. V blizkej buddcnosti bude i tito spotreba mat sti-
pajicu tendenciu a moZno ju odhadnit na 10 000 ton roéne. Nafe vyskumy
sledovali suvislost zdkladnych vyrobnych tdajov pre palenie tohto magnezitu,
ako je teplota spalnych produktov, doba pélenia a zrnitost, s normalizovanymi
hodnotami. Poukézali sme ako prvi, Ze z koSického magnezitu Vavro mozno
vyrobit kausticky magnezit, ktory svojimi vlastnostami prekonava dovazany
magnezit. Vyskum sa robil na fluidnej piecke. Tento typ pece je pre uvedenu
vyrobu najvhodnejsi.

Stanovili sa zédkladné prevadzkové hodnoty, t. j. doba i teplota palenia.
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Pristavba tohto druhu vyroby v novom koSickom zivode je hospodarsky
opravnena.

MPOU3BOJICTBO KAYCTUYECKOI'O MATHE3UTA
13 IOMAIIHETO ChIPbA

C. YEPHOX, M. MUYEK, B. CTAPK
Bricmaa texHuueckas mKoxa B Hommmax
BriBogst

Haime noTpebtiienne KaycTuuecKOro MarHe3uTa B HacTosimee BpeMs B Kosmmuectse 6000 Torn
€KerofHO IIOKPLIBAJIOCH HCKJIOYHTEILHO HMMIOpPTOM. B Ommxaiimem OymymeM oHO Oyger
HempepbIBHO MOBLIIIATHCS M ero MoKHO Oyier onpeaenuts npudausurensHo B 10 000 Torn
B roj. Hamumu onsrtaMut MEL ciref[oBaTH 3aBHCHMOCTH OCHOBHALIX IIPOHM3BO/ICTBEHHLIX TAHHBIX
7151 O0KNTA 3TOr0 MATHE3UTA a MMEHHO TeMIepaTyphl IPOJYKTOB CTOPaHUs, BpeMeHNn o0Kara,
3epHUCTOCTH, B CBSI3M ¢ HOPMUPOBAHHBIMH BeJHMuMHaMu. MLl BIepBble VKasajau Ha TO, 4TO
M3 KOUIMIIKOIO MarHe3uTa BaBpo MOMKHO NPHUIOTOBUTL KAaYCTHUECKHH MATHE3HT, KOTOPHIA
0 CBOMM KayecTBAM €CJIM H He IIpeBbUIAET, TO BO BCAKOM CiIyvae PABHAETCA HMIIOPTHPO-
BaHHBIM copraM. lcciemoBanue ObLII0 NPOBENEHO B MeyM IIPOIIECCOM B KUIAMEM CJI0e. TOT
THI TIeYd ABJIAICTCA CAMBLIM NO(XOAIIUM ISl HA3HAYCHHOTO HPOM3BOJICTBA.

Brin onpepesieHsl OCHOBHBIE NMPOM3BOACTBeHHLIE 3HAUEHMA T. €. BpeMA M TeMIlepaTypa
o6xura. Ilpaerpoiika 9T0ro HOBOTO THIA NMPOMSBOACTBA B KOIIMIKOM HOBOM 3aBOjE C 9KO-
HOMHMYECKOH CTODOHBI SIBJIAETCA BIOJHE O0OCHOBAHHOIM.

ocrynuino B pepaknuio 15. 2. 1958 r.

ERZEUGUNG KAUSTISCHEN MAGNESITS AUS EINHEIMISCHEN
ROHSTOFFEN

S. CERNOCH, M. MICEK, B. STARK
Technische Hochschule in, Kosice
Zusammenfassung

Der heutige Verbrauch an kaustischem Magnesit in der CSR betrigt mehr als 6000 t
jéhrlich und wird ausschliesslich durch Einfuhr gedeckt. In naher Zukunft wird dieser
Verbrauch eine weitere ansteigende Tendenz aufweisen und kann mit 10 000 t im Jahr
geschitzt werden. Die Forschungsarbeiten des Autors befassten sich mit der Festlegung
und dem Zusammenhang der einzelnen Erzeugungsdaten fiir das Brennen dieser Magnesit-
sorte. Es wurde die Temperatur der Rauchgase, die Zeitdauer des Brennens und
die Korngrosse im Zusammenhang mit den durch Normen vorgeschriebenen Daten
untersucht. Zum erstenmal bewies der Autor die Moglichkeit der Erzeugung kaus-
tischen Magnesits aus Rohstoffen der Lagerstétte Vavro im Gebiet von Kosice. Die
aus diesem Rohstoff hergestellte Qualitit erwies sich besser als importierte Sorten.
Die Versuche zur Herstellung kaustischen Magnesits wurden in einem Ofen mit Wirbel-
schicht ausgefiihrt. Diese Ofentype erscheint fiir diese Erzeugung am geeignetsten.

Es wurden die Betriebshauptdaten, insbesondere die Zeitdauer und Temperatur des
Brennprozesses festgelegt. Der Aufbau dieser neuen Erzeugungsart im Neuen Betrieb
in Kosice erscheint wirtschaftlich als berechtigt.

In die Redaktion eingelangt den 15. 2. 1958
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