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APLIKACIA AKTIVNYCH HLINIEK V RAFINERIACH JEDLYCH OLEJOV*

LADISLAV/ULLR1CH
r ¥ydste priemyséing Skela che ¢ Bratislave. /

Na vyrobu pokrmovych tukov a margarinu, ale aj na vyrobu svetlych my-
diel, lakov, pripadne inych technickych olejov mozno pouzit iba biele, pripadne
len celkom slabo Zltkasté alebo zelenkasté oleje a tuky. KedZze prirodné rastlinné
oleje a tuky, ktoré tvoria podstatni zlozku uvedenych vyrobkov, st podla
druhu, sp6sobu uskladnenia a vyroby vidy viac-menej sfarbené, musime ich
odfarbit, vybielit.

Prirodné, najmi v8ak aktivne bieliace hlinky, osobitne alebo spolu s malym
mnoZstvom aktivneho uhlia vytlaéili pri bieleni jedlych tukov (olejov) Gplne
a pri bieleni technickych tukov vo velkej miere chemické bieliace prostriedky.

Od adsorpénych bieliacich prostriedkov sa Ziada, aby pésobili len adsorpéne
a nemenili chemické a fyzikalne vlastnosti tukov a olejov. Tejto poziadavke
dnes pouzivané aktivne hlinky takmer tplne vyhovuja. Po bieleni s aktivnou
hlinkou stdpa sice nepatrne kyslost olejov, ktoré dostavaja urcity charakte-
risticky ,,zemity‘‘ zdpach, ale tento sa po dezodorizacii celkom strati. Naopak
je dokéazané, ze bieliace hlinky odstraniuju z olejov rozne koloidne rozpustené
nedistoty a sprievodné latky, ktoré maja nepriaznivy vplyv na chut findlnych
produktov a inym spdsobom sa len velmi tazko odstranuja.

Dobré adsorpéné bieliace prostriedky maji mat samozrejme aj ¢o najvacsi
odfarbovaci 4¢inok, t. j. ¢o najmensie mnozstvo mé odfarbit olej na Ziadany
stupeli. Nesta¢i, aby dotycny prostriedok odstranil len niektoré farbiva, ale
podla moZnosti ma adsorbovat vSetky. Tejto poziadavke ani jeden adsorpény
prostriedok tplne nevyhovuje. Aktivna hlinka adsorbuje aj lipochréomy, a to
niektoré lahko, iné tazko, pripadne ich v6bec neadsorbuje. Preto sa aktivne
hlinky pri bieleni olejov a tukov obyéajne pouzivaja spolu s aktivnym uhlim,
pri¢om uhlia sa berie obvykle asi 10%, maximdalne 209, z pouzitého mnozstva
aktivnej hlinky. Aktivna hlinka adsorbuje Zlté lipochrémy omnoho silnejsie
nez éervené. Bavlnikovy olej, odfarbeny na ten isty stupeii raz s ¢istou hlinkou,
raz so zmesou hlinky s aktivnym uhlim (10 1), mé predovSetkym menej zltej
a viac Cervenej farby, v druhom pripade viac Zltej a menej lervenej farby.

VoIba spravneho druhu a mnoZstva bieliacich prostriedkov mé eminentnt
dolezitost pre tspesné a hospodarne bielenie olejov a tukov. Preto sa bieliace
pokusy robia s kazdym novym bieliacim prostriedkom a s kazdym novym dru-
hom oleja. Ak pri posudzovani G¢innosti a hospodarnosti nejakého bieliaceho
prostriedku nanesieme jednotlivé stupne bielenia (zafarbenie pévodného oleja
= 1009,) ako funkcie pouzitych mnozstiev na koordinaty, dostaneme krivku,
ktora spociatku stipa prudko, potom miernejsie a pri uréitom stupni bielenia
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prestane stipat vobec. Rézne stupne odfarbenia tromi réznymi aktivnymi
hlinkami (a, b, ¢) za pridania réznych mnoZstiev ukazuje obr. 1.

Ako vidiet aj z tohto diagramu, nie je spravne hodnotit bieliace hlinky podla
odfarbovacej schopnosti za pridania ur¢itého mnozstva hlinky, pretoze tito
schopnost méze byt pri réznych hlinkich pri odfarbeni napr. na 509, velmi
odli¥n4 (z jednej hlinky sa spotrebuje zna¢ne menej ako z druhej), ale pri od-
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Obr. 1.

farbeni na 809, méze byt uz spotreba pri obidvoch celkom blizka. Jedine sprav-
ne je zistit, kolko sa spotrebuje z tej-ktorej hlinky na odfarbenie oleja na Zia-
dany stupeii. PretoZe oleje a tuky bielime najcastejsie zmesou aktivnej hlinky
a uhlia, musia sa pokusy robit a optimalne podmienky bielenia stanovovat so
zmesou rozneho mnozstva hlinky s rovnakym mnoZstvom uhlia a aj obritene.

Poznamendvam, Ze podla mojej skiisenosti vysledky laboratérnych skasok
velmi dobre stithlasia s prevadzkovymi vysledkami, hoci laboratérne pokusy
sa robili bez pouzitia vakua a prevadzkové za podtlaku asi 20 mm Hg.

Pri ohodnocovani bieliacich hliniek treba brat do ohladu aj zadrzanie oleja
a tukov v hlinke. Jednotlivé aktivne hlinky aj po nalezitom vyfakani parou
alebo vzduchom zadrzujt podla druhu 30—60%, oleja, ktory sa sice regeneruje,
ale pri regenerovani (extrakciou benzinom alebo vyvarenim alkdliami pod
tlakom) jednak vznikaja straty na oleji, jednak regenerovany olej je oproti
bielenému menejcenny.

V jednom zivode porovnavali a ohodnocovali sme aktivne hlinky podla

vzorca:
3 M

H=cz

kde M je bieliaca schopnost hlinky, vyjadrena v percentach ako stupeii odfar-

benia 100 g oleja urditym mnoZstvom bieliacej hlinky, C je cena hlinky v K¢s,

Z mnozstvo oleja zadrzaného v 100 g hlinky, pricom strata a znehodnotenie

oleja sa ocenili jednou tretinou v hlinke zadrzaného mnozstva oleja. Stupen

odfarbenia mozno odhadntat pihym okom, pripadne fotokolorimetricky po-
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rovnanim urditej vrstvy povodného nebieleného oleja s hrabkou vrstvy biele-
ného oleja, pri ktorej sa jeho farba vyrovna farbe nebieleného oleja. Ak na-
priklad 2 cm vrstva nebieleného oleja sa rovna 10 em vrstve bieleného oleja,
olej bol odfarbeny na 809,.

Exaktné stanovenie stuptia odfarbenia, najmd jeho ¢&iselné vyjadrenie je,
pravda, dost tazké. Spomenuty spdsob vyrovnavania farby pévodného oleja
hribkou vrstvy bicleného oleja pokladdm napriek jeho nedostatkom za naj-
vhodnejsi a najspravnejsi sposob stanovenia stupiia odfarbenia, spravnejsi ako
metéddy, kde sa pouzivaji vodné roztoky jédu, dvojchromanu alebo farebné skla
(Lovibondov tintometer). Vicsina olejov mé totiz 3 skupiny lipochrémov:
¢erveny, zeleny a z1ty lipochrém; st viak veImi nerovnomerne rozdelené a rézne
druhy olejov vybielenych na rovnaky stupeil svetlosti ani zdaleka nie st to-
toZzné, pokial ide o rozdelenie jednotlivych farbiv. Porovnivanie so $tandard-
nymi roztokmi, pripadne farebnymi sklami byva teda malo spolahlivé a prilis
subjektivne.

Bielenie olejov a tukov sa robi vyluéne kontaktnym spésobom v stojatych
alebo lezatych uzavretych aparitoch, opatrenych miesadlom, privodom ne-
priamej pary a chladiacej vody, ako aj pripojom na barometrickt kondenzaciu,
pripadne vikuové éerpadlo. Po vysufeni oleja sa pri teplote 80—90° C za pod-
tlaku priddava najprv asi 1/3 lacnejsej (neaktivnej) hlinky na adsorbovanie
v oleji eStc pritomnych necist6t, najméa mydla, a asi po 10 minatach sa prida
zvySok aktivnej hlinky. Po 15—30 minttach intenzivneho mieSania sa olej
ochladi podla druhu na 40—60° C a sfiltruje sa na kalolise cez plachetku a fil-
traény papier.

U nés sa odfarbuji oleje a tuky vyluéne po varkach, ale v zahraniéi bol uz
vyvinuty nepretrzity sposob, podla ktorého sa zmes oleja a hlinky rozprasuje
do evakuovanej veze. Vyhodou tohto spésobu mé byt mensia spotreba hlinky,
mensia retencia oleja v hlinke a zvacéSeny vykon.

Aktivne hlinky vyrabané v Zavode J. Dimitrova sa pri bieleni jedlych olejov
a tukov dobre osved¢ili a vyrovndvaju sa priemernej akosti zahraniénych
znadiek.
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